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@ Werkzeugmaschine, insbesondere Handwerkzeugmaschine 

(57) Eine Werkzeugmaschine. insbesondere eine Handwerk- 
zeugmaschine wie beispielsweise eine Handhobelmaschine, 
die zurn spanabhebenden Bearbeiten von Werkstucken 
dient, weist ein Maschinengehause (2) und einem in diesem 
angeordneten Spanleitraum (16) zurn Ableiten der bei der 
Werkstuckbearbeitung entstehenden Spane auf. Die Spane 
gelangen zu einem Gehausebereich, der zwei an entgegen- 
gesetzien Seitenwanden (17, 18) angeordnete Austrittsoff- 
nungen (19, 20) aufweist, <denen eine zwischen zwei Ge- 
brauchslagen verlagerbare Spanablenkeinrichtung zugeord- 
net ist, die in ihren beiden Gebrauchslagen jeweils eine der 
beiden Austrittsoffnungen (19, 20) abdeckt und die Spane 
zur anderen Austrittsoffnung hin nach auBen lenkt. Die 
Spanablenkeinrichtung wird von einem gesonderten Span- 
auswurfteii (21) gebiidet das wahlweise von jeder der 
beiden Gehauseseiten her durch die zugewandte Austritts- 
- offnung (19, 20) entfernbar in das Maschinengehause (2) in 

Cdie beiden Gebrauchslagen steckbar ist. In den Gebrauchs- 
lagen bildet das Spanauswurfteil (21) ein Spanieitraum-End- 
^ stuck mit einseitiger Auswurfoffnung (22). 
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Die Erfindung betrifft eine Werkzeugmaschine, ins- 
besondere Handwerkzeugmaschine wie beispielsweise 
Handhobelmaschine, zum spanabhebenden Bearbeiten 
von Werkstucken, mit einem Maschinengehause und ei- 
nem in diesem angeordneten Spanleitraum zum Ablei- 
ten der bei der Werkstiickbearbeitung entstehenden 
Spane zu einem Gehausebereich, der zwei an entgegen- 
gesetzten Gehause-Seitenwanden angeordnete Aus- 
trittsoffnungen aufweist, denen eine zwischen zwei Ge- 
brauchslagen verlagerbare Spanablenkeinrichtung zu- 
geordnet ist, die in ihren beiden Gebrauchslagen jeweils 
eine der beiden Austrittsoffnungen abdeckt und die 
Spane zur anderen Austrittsoffnung hia nach auBen 
lenkt 

Eine in dieser Weise ausgebildete Handhobelmaschi- 
ne ist beispielsweise aus der DE-PS 37 03 063 bekannt 
Dabei wird in dem bekannten Falle die Spanablenkein- 
richtung von einer im halben Abstand der Austrittsoff- 
nungen drehbar gelagerten Ablenkwand gebildet, die je 
nach ihrer Lage die Spane in die eine oder andere Rich- 
tung zu einer der beiden Austrittsoffnungen lenkt 

Nachteilig ist dabei zum Beispiel der mit der drehba- 
ren Lagerung der Ablenkwand und ihrer Verstellung 
von auBen her verbundene Aufwand. Ferner kann die- 
ser Mechanismus bei unsachgemaBer Behandlung be- 
schadigt werden, so daB Reparaturarbeiten erforderlich 
sein konnen. Auch ein Verklemmen der Ablenkwand ist 
moglich, so daB sie sich nicht ganz in die gewunschte 
Lage schwenken IaBt und die Spane auch an der "fal- 
schen" Seite austreten konnen. SchlieBlich sind auch der 
strdmungstechnisch giinstigen Ausgestaltung einer sol- 
chen Ablenkwand Grenzen gesetzt. 

Der voriiegenden Erfindung liegt deshalb die Aufga- 
be zugrunde, eine Werkzeugmaschine der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen, bei der die Spanablenkeinrich- 
tung konstruktiv einfach und robust so ausgefuhrt ist, 
daB sich eine sichere Spanabfuhr zur gewunschten Seite 
hin ergibt und eine Optimierung der Stromungseigen- 40 
schaften moglich ist 

Diese Aufgabe wird erf indungs gemaB dadurch gelost, 
daB die Spanablenkeinrichtung von einem gesonderten, 
wahlweise von jeder der beiden Gehauseseiten her 
durch die zugewandte Austrittsoffnung entfernbar in 
das Maschinengehause in die beiden Gebrauchslagen 
steckbaren Spanauswurfteil in Gestalt eines Spanlei- 
traum-Endstiickes mit einseitiger Auswurfoffnung ge- 
bildet wird. 

Dieses Spanauswurfteil ist also ein vom sonstigen 
Maschinengehause separates Bauteil, das nur im Be- 
darfsfalle eingesetzt wird und ansonsten auch beiseite 
gelegt werden kann. Seine Montage erfolgt durch einfa- 
ches Einstecken in die betreffende Austrittsoffnung, so 
daB man auch sehr schnell und ohne Schwierigkeiten die 55 
Auswurfseite wechsein kann, wozu man nur das Span- 
auswurfteil aus der einen Austrittsoffnung herausziehen 
und in die entgegengesetzte Austrittsoffnung einstek- 
ken muB. 

Solite ein solches Spanauswurfteil wider Erwarten 
beispielsweise durch Fallenlassen beschadigt werden, 
kann es ohne sonstige Reparturarbeiten durch ein neues 
Spanauswurfteil ersetzt werden. 

Bei der Formgebung des Spanauswurfteiles kann man 
sich praktisch uneingeschrankt nach stromungstechni- 
schen Gesichtspunkten richten, so daB das erfindungs- 
gemaBe Spanauswurfteil auch diesbeziiglich vorteilhaft 
ist. 
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Bei einer bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, 
daB das Spanauswurfteil einen in den Gebrauchslagen 
vor die zugewandte Austrittsdffnung des Maschinenge- 
hauses vorstehenden, die Auswurfoffnung bildenden 
Auswurfstutzen aufweist, der als AnschluBstutzen zum 
AnschlieBen eines Spanabsaugschlauches ausgebildet 
sein kann. 

Arbeitet man ohne Absaugung, werden die Spane 
durch den Auswurfstutzen nach auBen in die Umgebung 
geworfen. Will man dies vermeiden, kann man ohne 
irgendwelche Ziisatzteile einen Spanabsaugschlauch an 
den ohnehin vorhandenen AnschluBstutzen anschlieBea 
Dem Spanauswurfteil komrat bei dieser Ausfuhrungs- 
form also eine Doppelfunktion zu, indem es im Gehau- 
seinneren die Spane zur gewiinschten Seite hin lenkt 
und mit seinem auBeren AnschluBstutzen zum Anschlie- 
Ben des Absaugschlauches dient 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung sowie weitere 
zweckmaBige Ausgestaltungen werden nun anhand der 
Zeichnung beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 den vorderen Bereich einer Handhobelmaschi- 
ne mit eingestecktem Spanauswurfteil in schematischer 
Darsteilung in Seitenansicht, teilweise im vertikalen 
Langsschnitt gemaB der Schnittlinie M in Fig. 4, 

Fig. 2 die Handhobelmaschine nach Fig. 1 in gleicher 
Seitenansicht bei entnommenem Spanauswurfteil, wo- 
bei nur der die dem Betrachter zugewandte Austrittsoff- 
nung enthaltende Bereich des Maschinengehauses dar- 
gestellt ist, und zwar im Unterschied zu Fig. 1 im nicht 
geschnittenen Zustand, 

Fig. 3 die gleiche Darsteilung wie Fig. 2, jedoch mit 
eingestecktem Spanauswurfteil, das hier im Unterschied 
zur Fig. 1 also in Stirnansicht gemaB Pfeil III in Fig. 4 
sichtbar ist, 

Fig. 4 die Handhobelmaschine nach Fig. 1 in Vorder- 
ansicht gemaB Pfeil IV in Fig. 1, wobei der das einge- 
steckte Spanauswurfteil enthaltende Gehausebereich 
im quer verlaufenden Langsschnitt gezeigt ist, und 

Fig. 5 das Spanauswurfteil in gesonderter Darsteilung 
in Schragansicht. 

Das im folgenden in Zusammenhang mit einer Hand- 
hobelmaschine beschriebene Spanauswurfteil IaBt sich 
auch bei anderen Handwerkzeugmaschinen, oder noch 
allgemeiner bei anderen Werkzeugmaschinen einset- 
zen, die zum spanabhebenden Bearbeiten von Werk- 
stucken dienen. Die nachfolgende Beschreibung ist also 
nicht als Beschrankung zu verstehen, obwohl der Ein- 
satz bei einer Handhobelmaschine besonders zweckma- 
Big ist. 

Die Handhobelmaschine 1 weist ein Maschinenge- 
hause 2 auf, das an der Maschinenoberseite einen bugel- 
artigen Handgriff 3 zum Halten der Maschine bildet. An 
der Handgriff-Unterseite ist ein Ein/Aus-Schalter 4 zum 
Ein- bzw. Ausschalten des Maschinenmotors angeord- 
net, der sich im hinteren Maschinenbereich befindet 
Der zugehorige Motor-Gehausebereich 5 ist in Fig. 4 
angedeutet 

Unterhalb des Handgriffes 3 befindet sich ein frei 
liegender Zwischenraum 6, so daB der Handgriff 3 von 
der ihn haltenden Hand umgriffen werden kann. Unter- 
halb dieses Zwischenraumes 6 ist ein unterer Gehause- 
bereich 7 angeordnet, in dem ein beim Betrieb urn eine 
quer zur Vorschubrichtung 8 gerichtete Achslinie 9 in 
Richtung des eingezeichneten Pfeiles rotierendes Ho- 
belwerkzeug 10 gelagert ist E)er Antrieb des Hobel- 
werkzeuges 10 erfolgt vom Maschinenmotor (Motor- 
Gehausebereich 5) aus mittels eines Riemens 11, 

Das Hobelwerkzeug 10 liegt an der Unterseite des 
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Gehauses 2 frei und steht etwas vor die Gehauseunter- 
seite vor. Mit Bezug auf die Vorschubrichtung 8 hinter 
dem Hobelwerkzeug 10 ist an der Gehaiiseunterseite 
eine Auslauftischplatte 12 angeordnet, deren Unterseite 
tangential zum Flugkreis des Hobelwerkzeuges 10 aus- 5 
gerichtet ist Die Auslauftischplatte 12 ist bezuglich des 
Hobelwerkzeuges 10 unverstellbar. Vor dem Hobel- 
werkzeug 10 wird das Maschinengehause 2 unten durch 
eine Einlauftischplatte 13 abgeschibsseh, die im Unter- 
schied zur Auslauftischplatte 12 rechtwinklig zu ihrer 10 
die Plattenunterseite bildenden Auflageflache in Ho- 
henrichtung 14 verstellbar ist In der Zeichnung ist die 
Einlauftischplatte 13 in ihrer untersten Position darge- 
stellt, in der ihre Unterseite ebenfalls tangential zum 
Flugkreis des Hobelwerkzeuges 10 verlauft. 15 

Mit Hilfe der Hohenversteilung der Einlauftischplatte 
13 laBt sich die Schnittiefe, mit der das Werkstiick bear- 
beitet wird, einstellen.Vor dem Hobeivorgang verstellt 
man die Einlauftischplatte 13 um das AusmaB der ge- 
wunschten Schnittiefe nach oben. Sodann setzt man die 20 
Hobelmaschine -mit ihrer Einlauftischplatte 13 auf das 
noch ungehobelte Werkstiick. Schiebt man sie dann auf 
dem Werkstiick vor, erf olgt hinter der Einlauftischplatte 
13 mittels des Hobelwerkzeuges 10 ein Spanabtrag. Die 
Auslauftischplatte 12 liegt dann bei der weiteren Vor- 2 5 
schubbewegung auf der gehobelten Werkstuckflache. 
Da die Hohenversteilung der Einlauftischplatte 13 im 
vorliegenden Zusammenhang nicht weiter interessiert, 
wird hierauf nicht weiter eingegangen. 

Bei der dargestellten Handhobelmaschine werden die 30 
entstehenden Spane abgeleitet Hierzu ist beim Ausfuh- 
rungsbeispiel an der Maschinenunterseite zwischen dein 
Hobelwerkzeug 10 und der Einlauftischplatte 13 ein 
Spaneintrittsspalt 15 vorhanden, an den sich ein durch 
Gehause wande begrenzter Spanekanai, oder allgemei- 35 
ner Spanleitraum 16 genannt, anschlieBt, der sich beim 
Ausfuhrungsbeispiel in dem vor dem Hobelwerkzeug 10 
befindiichen Gehausebereich nach oben erstreckt. Die 
von dem Hobelwerkzeug 10 am Werkstiick abgetrage- 
nen Spane treten also durch den Spaneintrittsspalt 15 in 40 
den anschlieBenden Spanleitraum 16 ein und gelangen 
in diesem zu einem Gehausebereich, in dem die Spane 
wahlweise zur einen oder anderen Seite hin austreten 
konnen. r 

Der genannte Gehausebereich weist an den beiden 45 
entgegengesetzten Gehause-Seitenwanden 17, 18 je- 
weils eine Spanaustrittsoffnung 19, 20 auf. Die beiden 
Austrittsoffnungen 19, 20 besitzen eine gleiche Gestalt 
und sind fluchtend zueinander angeordnet. Sie befinden 
sich am Ende des Spanleitraumes 16, der sozusagen zwi- 50 
schen ihnen endet Sieht man von dem noch zu beschrei- 
benden Spanauswurfteil ab, ist der Spanleitraum 16 im 
Bereich der beiden seitlichen Austrittsoffnungen 19, 20 

offen. . 

Das soeben erwahnte Spanauswurfteil 21 1st dem 55 
Spanleitraum 16 und dabei insbesondere den beiden 
Austrittsoffnungen 19, 20 zugeordnet Es bildet eine 
zwischen zwei Gebrauchslagen verlagerbare Spanab- 
lenkeinrichtung, die in ihren beiden Gebrauchslagen je- 
weiis eine der beiden Austrittsdffnungen 19, 20 abdeckt 60 
und die Spane zur jeweils anderen Austrittsoffnung hin 
nach auBeh lenkt. 

Somit kann man mit Hilfe des Spanauswurfteiies 21 
wahieri, zu welcher Maschinenseite hin die bei der 
Werkstiickbearbeitung entstehenden Spane abgefuhrt 65 
werden sollen. Dabei ist das Spanauswurfteil 21 ein ge- 
sondertes, von der Handhobelmaschine wegnehmbares 
Bauteil, das wahlweise von jeder der beiden Gehause- 



seiten her durch die zugewandte Austrittsoffnung 19 
bzw. 20 entfernbar in das Maschinengehause 2 einge- 
steckt werden' kann. Das Spanauswurfteil 21 kann auch 
als Spanleitraum-Endstuck bezeichnet werden, das eine 
einseitige Auswurfoffnung 22 bildet 

In den Fig. 1, 3 und 4 ist das Spanauswurfteil 21 durch 
die Austrittsoffnung 19 der Gehause-Seitenwand 17 in 
das Gehause 2 eingesteckt worden, so daB die entgegen- 
gesetzte Austrittsoffnung 20 abgedeckt ist und die 
durch den Spanleitraum 16 ankommenden Spane zur 
Austrittsoffnung 19 hin umgelenkt werden und durch 
die Auswurfoffnung 22 des Spanauswurfteiies 21 austre- 
ten. Durch Herausziehen aus der Austrittsoffnung 19, in 
Fig. 4 also durch Ziehen nach rechts, und anschlieBen- 
des Einstecken in umgekehrter Lage in die entgegenge- 
setzte Austrittsoffnung 20 laBt sich die Spanauswurfsei- 
te vertauschen. Diese entgegengesetzte Gebrauchslage 
des Spanauswurfteiies 21 ist in Fig. 4 strichpunktiert 
angedeutet 

Die Anordnung ist im einzelnen so getroffen, daB der 
Spanleitraum 16, ist das Spanauswurfteil 21 von der ei- 
nen oder anderen Seite her eingesteckt, mit Ausnahme 
zur Auswurfoffnung 22 hin abgeschlossen ist. Das Span- 
auswurfteil 21 stellt also sozusagen eine endseitige 
Oberdeckung des Spanleitraumes 16 mit einseitiger 
Spanabfuhr dar. 

Der in den Gebrauchslagen im Gehause inneren be- 
findliche und den Spanleitraum 16 uberdeckende Span- 
umlenkbereich 23 des Spanauswurfteiies 21 weist im 
quer zur Steckrichtung (diese entspricht der gedachten 
Verbindungslinie zwischen den beiden Austrittsoffnun- 
gen 19, 20) gelegten Schnitt (Fig. 1) eine U-ahnliche Ge- 
stalt auf, wobei das U zum Spanleitraum 16 hin offen ist 
Dabei weist der Quersteg des U zweckmaBigerweise 
eine vom Spanleitraum 16 weg. ausgebauchte Gestalt 
auf. Den in Steckrichtung verlaufenden Langsrandern 
26, 27 des Spanumlenkbereiches 23, d. h. beim Ausfuh- 
rungsbeispiel den freien Randern der U-Schenkel 24, 25, 
ist jeweils eine gehauseseitige Fiihrungsflache 28 bzw. 
29 zugeordnet, so daB eine Schiebefuhrung gebildet 
wird, indem beim Einsteckendes Spanauswurfteiies 21 
in das Maschinengehause 2 die Langsrander 26, 27 auf 
den Fiihrungsflachen 28, 29 aufsitzen. Diese Fuhrungs- 
flachen 28, 29 sind an den beiden zum Maschinengehau- 
se 2 gehorenden Spanleitraum-Begrenzungswanden 30, 
31 angeordnet, die zwischen den beiden die Austrittsoff- 
nungen 19, 20 enthaltenden Gehause-Seitenwanden 17, 
18verlaufen. 

Durch dieses Aufsitzen der Langsrander 26, 27 auf 
den Fiihrungsflachen 28, 29 ergibt sich hier gleichzeitig 
ein dichter AbschluB. Wie aus der Zeichnung in diesem 
Zusammenhang ferner hervorgeht, werden die Fiih- 
rungsflachen 28, 29 zweckmaBigerweise von den Stirn- 
seiten der frei endenden Begrenzungswande 30, 31 ge- 
bildet Die Begrenzungswande 30, 31 des Gehauses iau- 
fen also frei aus. Steckt man das Spanauswurfteil 21 ein, 
dienen ihre Stirnseiten als gehauseseitige Fiihrungsfla- 
chen 28, 29 fur die Langsrander 26, 27 des Spanauswurf- 
teiies 21. Dabei ist die Anordnung ferner so getroffen, 
wie insbesondere aus den Fig. 1 und 3 hervorgeht, daB 
das Spanauswurfteil 21 und die genannten Begren- 
zungswande 30, 31 an der dem Spanleitraum t6 zuge- 
wandten Innenseite eben ineinander ubergehen, so daB 
keine die Spanabfuhr behindernden Stufen o. dgl. auf- 
treten und stromungstechnisch gunstige Verhaltnisse 
vorliegen. Es versteht sich, daB im vertikalen Langs- 
schnitt gesehen (Fig. 1) die beiden Spanleitraum-Be- 
grenzungswande 30, 31 beiderseits der Austrittsoffnun- 
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gen 1 9, 20 verlauf en. 

Im parallel zur Steckrichtung gelegten Schnitt 
(Fig. 4), der sozusagen den Stromungsweg der Spane 
durch den Spanleitraum 16 bis zur Auswurfoffnung 22 
erfaBt, weist der Spanumlenkbereich 23 des Spanaus- 5 
wurfteiles 21 eine zumindest innenseitig gebogen yer- 
laufende Umlenkwand 32 auf, so daB sich beim Ausfuh- 
rungsbeispiel eine kreisbogenahnliche Spanumlenkung 
zur Auswurfoffnung 22 hin ergibt In den Gebrauchsla- 
gen sitzt diese Umlenkwand 32 mit ihrem zum Spanlei- 10 
traum 16 hin gerichteten freien Rand 33 an einem Innen- 
umfangs-Randbereich 34 der jeweils zugewandten Aus- 
trittsoffnung 19, 20 auf, um auch hier einen spanedichten 
AbschluB zu erhalten. Bei der Montage wird also das 
Spanauswurfteii 21 so weit durch die betreffende Aus- 15 
trittsoffnung 19, 20 in das Maschinengehause gesteckt, 
bis der Rand 33 der Umlenkwand 32 in die entgegenge- 
setzte Austrittsoffnung gelangt und dort an dem unte- 
ren Randbereich 34 aufsitzt Dabei ist auch hier vorge- 
sehen, dafi die Umlenkwand 32 und die betreffende Ge- 20 
hause-Seitenwand 17, 18 an der dem Spanleitraum 16 
zugewandten Innenseite eben ineinander Ubergehen. 

Im ubrigen versteht es sich, daB das Spanauswurfteii 
und der mit diesem zusammenwirkende Gehausebe- 
reich insgesamt so gestaltet sind, daB nach dem Einstek- 25 
ken des Spanauswurfteiles in beiden Gebrauchslagen 
uberall entlang der Trennflache zwischen Spanauswurf- 
teii und Gehause eine gegenseitige Anlage vorhanden 
ist In diesem Zusammenhang wird der Vollstandigkeit 
halber darauf hingewiesen, daB das Maschinengehause 30 
im Bereich der beiden Austrittsoffnungen 19, 20 eine mit 
Bezug auf die im halben Abstand zwischen den Aus- 
trittsoffnungen verlaufende Mittelebene symmetrische 
Gestait aufweist, soweit es die Spanabfuhr und das An- 
bringen des Spanauswurfteiles 21 betrifrt 35 

Die. in der jeweiligen.Gebrauchslage des Spanaus- 
wurfteiles 21 vom Spanleitraum 16 abgetrennte Aus- 
trittsoffnung 19, 20 des Gehauses 2 kann insbesondere 
aus optischen Grunden ausgeftillt werden Hierzu kann 
das Spanauswurfteii 21 eine der Umlenkwand 32 vorge- 40 
lagerte, gleichen Querschnitt wie die Austrittsoffnungen 
19, 20 aufweisende AbschluBwand 35 besitzen, die in den 
Gebrauchslagen in die jeweilige Austrittsoffnung 19, 20 
eingreift Diese AbschluBwand 35 bildet das der Aus- 
wurfoffnung 22 entgegengesetzte Ende des Spanaus- 45 
wurfteiles 21, wobei sie in ihrer Gestait und Anordnung 
an das Maschinengehause und dabei an die Lage und die 
Form der Austrittsoffnungen 19, 20 angepaBt ist Beim 
Ausfuhmngsbeispiel erstreckt sie sich vom freien Rand 
33 der Umlenkwand 32 unter Bildung eines spitzen Win- 50 
kels zur Umlenkwand 32 nach oben. 

Besonders vorteilhaft ist es, daB das Spanauswurfteii 
21 einen an den Spanumlenkbereich 23 anschlieBenden, 
in den Gebrauchslagen vor die zugewandte Austrittsoff- 
nung 19, 20 (im dargestellten Falle die Austrittsoffnung 55 
19) des Maschinengehauses vorstehenden, die Auswurf- 
offnung 22 bildenden Auswurfstutzen 36 aufweist Der 
Auswurfstutzen 36 ist uber seinen Umfang geschlossen 
ausgebildet, wahrend der Spanumlenkbereich 23, damit 
die vom Spanleitraum 16 kommenden Spane in ihn ein- 60 
treten und zur Auswurfoffnung 22 hin abgelenkt werden 
konnen, an seiner dem Spanleitraum 16 zugewandten 
Seite offen ist Die Gestait des Spanauswurfteiles 21 laBt 
sich auch etwa so beschreiben, daB es sich im wesentli- 
chen um eine Hulsenform handelt, bei der man anschlie- 65 
Bend an den Auswurfstutzen 36 sozusagen die eine 
Halfte weggeschnitten hat 

Der Auswurfstutzen 36 ist gleichzeitig als AnschluB- 
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stutzen zum AnschlieBen eines Spanabsaugschlauches 
ausgebildet Somit kann an ohne irgendein Zusatzteil 
den Saugschlauch einer Spaneabsaugeinrichtung an- 
schlieBen. 

Die Querschnittsflache der Austrittsoffnungen 19, 20 
ist kleiner als der Querschnitt des Auswurfstutzens 36. 
Beim Ausfuhmngsbeispiel ist vor allem der untere, d. h. 
in Richtung zum Spanleitraum 16 hin liegende Randbe- 
reich 34 der Austrittsoffnungen 19, 20 nach Art einer 
Sehne des Kreisquerschnittes des Auswurfstutzens 36 
angeordnet, so daB der Auswurfstutzen 36 hier nicht in 
die jeweilige Austrittsoffnung paBt Daher ist der Aus- 
wurfstutzen 36 in den Gebrauchslagen gegen die Au- 
Benseite der betreffenden Gehause-Seitenwand 17, 18 
(beim Ausfuhrungsbeispiel die Seitenwand 17) gesto- 
Ben. Auf diese Weise bildet der Auswurfstutzen 36 mit 
seinem frei liegenden hinteren Stirnseitenbereich 37 
gleichzeitig einen das Einstecken des Auswurfteiles in 
das Maschinengehause begrenzenden Anschlag. 

Damit das Spanauswurfteii 21 sicher in seiner jeweili- 
gen Gebrauchslage halt, kann es mit dem Maschinenge- 
hause 2 losbar verrastbar sein. Es konnte sich jedoch 
auch um eine andere Verbindung, beispielsweise um ein 
Klemmen, handeln. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel ist am Maschinengehause 
2 ein Rastschieber 38 verschiebbar gelagert, der in sei- 
ner wirksamen Stellung mit dem Spanauswurfteii 21 in 
Eingriff steht und in seiner unwirksamen Stellung das 
Spanauswurfteii freigibt Die Verschieberichtung des 
Rastschiebers 38 verlauft quer zur Steckrichtung des 
Auswurfteiles, d. h. in Fig. 4 rechtwinklig zur Zeichen- 
ebene. Der Rastschieber 38 ist von auBen her zugang- 
lich und weist mindestens eine im Gehause inneren an- 
geordnete und mit dem Spanauswurfteii in Eingriff ge- 
langende Haltepartie 39 auf, der eine Rastkerbe 40 am 
Spanauswurfteii 21 zugeordnet ist Beim Ausfuhrungs- 
beispiel hintergreift eine zweite Haltepartie 41 die Ab- 
schluBwand 35. 

Wie erwahnt, kann das Festhalten des Spanauswurf- 
teiles in den Gebrauchslagen prinzipiell jedoch auch in 
konstruktiv variierter Weise ausgefuhrt werden. 

Das Spanauswurfteii 21 ist zweckmaBigerweise ein 
einsttickiges Formteil insbesondere aus Kunststoff. 

Patentanspriiche 

1. Werkzeugmaschine, insbesondere Handwerk- 
zeugmaschine wie beispielsweise Handhobelma- 
schine, zum spanabhebenden Bearbeiten von 
Werkstiicken, mit einem Maschinengehause und ei- 
nem in diesem angeordneten Spanleitraum zum 
Ableiten der bei der WerkstOckbearbeitung entste- 
henden Spane zu einem Gehause bereich, der zwei 
an entgegengesetzten Gehause-Seitenwanden an- 
geordnete Austrittsoffnungen aufweist, denen eine 
zwischen zwei Gebrauchslagen veriagerbare Span- 
ablenkeinrichtung zugeordnet ist, die in ihren bei- 
den Gebrauchslagen jeweils eine der beiden Aus- 
trittsoffnungen abdeckt und die Spane zur anderen 
Austrittsoffnung hin nach auBen lenkt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spanablenkeinrichtung von 
einem gesonderten, wahlweise von jeder der bei- 
den Gehauseseiten her durch die zugewandte Aus- 
trittsoffnung (19, 20) entfernbar in das Maschinen- 
gehause (2) in die beiden Gebrauchslagen steckba- 
ren Spanauswurfteii (21) in Gestait eines Spanlei- 
traum-Endstiickes mit einseitiger Auswurfoffnung 
(22) gebildet wird. 
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2. Werkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadureh 
gekennzeichnet, daB der in den Gebrauchslagen im 
Gehause inneren befindliche und den Spanleitraum 
(16) iiberdeckende Spanumlenkbereich (23) des 
Spanauswurfteiles (21) im quer zur Steckrichtung 5 
gelegten Schnitt U-ahnliche Gestait mit in Steck- 
richtung verlaufenden Langsrandern (26, 27) auf- 
weist, die in den Gebrauchslagen auf an den zuge- 
wandten, zwischen den beiden die Austrittsoffnun- 
gen (19, 20) enthaltenden Seitenwanden (17, 18) 10 
verlaufenden Spanleitraum-Begrenzungswanden 
(30, 31) des Gehauses (2) angeordneten Fuhrungs- 
flachen (28, 29) aufsitzen. 

3. Werkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadureh 
gekennzeichnet, daB die Fiihrungsflachen (28, 29) 15 
von den Stirnseiten der frei endenden Begren- 
zungswande (30, 31) gebildet werden. 

4. Werkzeugmaschine nach Anspruch 2 oder 3, da- 
dureh gekennzeichnet, daB das Spanauswurfteil 

(21) und die Begrenzungswande (30, 31) an der dem 20 
Spanleitraum (16) zugewandten Innenseite eben in- 
einander ubergehen. 

5. Werkzeugmaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadureh gekennzeichnet, daB der in den Ge- 
brauchslagen im Gehauseinneren befindliche und 25 
den Spanleitraum (16) iiberdeckende Spanumlenk- 
bereich (23) des Spanauswurfteiles (21) im parallel 
zur Steckrichtung gelegten Schnitt am der Aus- 
wurfdffnung(22) entgegengesetzten Endbereich ei- 
ne zumindest innenseitig gebogen verlaufende Urn- 30 
lenkwand(32)bildet 

6. Werkzeugmaschine nach Anspruch 5, dadureh 
gekennzeichnet, daB in den Gebrauchslagen die 
Urnlenkwand (32) mit ihrem freien Rand (33) an 
einem Innenumfangs-Randbereich (34) der jeweils 35 
zugewandten Austrittsoffnung (19, 20) aufsitzt 

7. Werkzeugmaschine nach Anspruch 6, dadureh 
gekennzeichnet, daB in den Gebrauchslagen die 
Urnlenkwand (32) und die betreffende Seitenwand 
(17, 18) an der dem Spanleitraum (16) zugewandten 40 
Innenseite eben ineinander ubergehen. 

8. Werkzeugmaschine nach einem der Anspruche 5 
bis 7, dadureh gekennzeichnet, daB das Spanaus- 
wurfteil (21) eine der Urnlenkwand (32) vorgeiager- 
te, gleichen Querschnitt wie die Austrittsoffnungen 45 
(19, 20) aufweisende und in den Gebrauchslagen in 
die jeweilige Austrittsoffnung eingreifende A5- 
schluBwand (35) aufweist 

9. Werkzeugmaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadureh gekennzeichnet, daB das Spanaus- 50 
wurfteil (21) einen in den Gebrauchslagen vor die 
zugewandte Austrittsoffnung (19, 20) des Maschi- 
nengehauses (2) vorstehenden, die Auswurfoffnung 

(22) bildenden Auswurfstutzen (36) aufweist 

10. Werkzeugmaschine nach Anspruch 9, dadureh 55 
gekennzeichnet, daB der Auswurfstutzen (36) als 
AnschluBstutzen zum AnschlieBen eines Spanab- 
saugschlauches ausgebildet ist 

11. Werkzeugmaschine nach Anspruch 9 oder 10, 
dadureh gekennzeichnet, daB der Auswurfstutzen eo 
(36) mindestens eine groSere Querschnittsabm.es- 
sung als die Austrittsoffnungen (19, 20) aufweist, so 
daB er in den Gebrauchslagen gegen die AuBensei- 

te der betreffenden Gehause-Seitenwand (17, 18) 
gestoBen ist. 65 

12. Werkzeugmaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 1 1, dadureh gekennzeichnet, daB das Spanaus- 
wurfteil (21) in seinen Gebrauchslagen mit dem 
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Maschinengehause (2) losbar verrastbar ist 
13. Werkzeugmaschine nach einem der Anspruche 
i bis 12, dadureh gekennzeichnet, daB das Spanaus- 
wurfteu'(21) ein einstuckiges Formteil insbesonde- 
re aus Kunststoff isL 
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